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ATENTIE!!! Atunci cand conectati aparatul de sudura la o priza electrica (la
o temperaturd de 25 °C) a unui sistem de alimentare cu energie electrica, este
necesar s luati in considerare cablurile ingropate in perete si lungimile
cablurilor de prelungire.

Sectiunea cablului Lungimea maxima a

- Curentul setat de alimentare cablului de alimentare
Electrod utilizat electrici [mm?] [m]
1.0 120
1.5 180
2.0 240
@2 mm Max 80 A 55 300
4.0 480
6.0 720
15 120
2.0 160
®3 mm Max 120 A 25 200
4.0 320
6.0 480
2.0 120
@4 mm Max 160 A 4218 228
6.0 360
2.5 120
@5 mm Max 200 A 4.0 190
6.0 290
2.5 100
@5 mm 250 A 4.0 150
refractar 6.0 530

ATENTIE!!! Butonul de pornire de pe panoul din spate al aparatului nu este
un intrerupdtor de alimentare, deci nu asigurd o deconectare completa a partilor
electronice interne, atunci cand aparatul este oprit. Prin urmare, in conformitate
cu normele de sigurantd, deconectati fisa de la reteaua electricd dupd terminarea
sudarii.
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1. INFORMATII GENERALE

Aparatul de sudura invertor PATON® VDI 160 ECO, VDI 200 ECO, VDI 250 ECO este proiectat pentru
sudarea manuald cu arc Tn curent continuu (MMA). Aceasta serie ,,ECO” este destinata utilizatorilor
pretentiosi, care au nevoie de cel mai compact si mai puternic aparat, cu un curent nominal total de 160A
/ 200A / 250A. Acest curent este suficient pentru a lucra cu orice electrod cu diametrul de la 1,6 mm la
®5 mm (inlusiv refractar). In acelasi timp, durata activa este de 40% si mai mare, ceea ce este suficient
pentru majoritatea aplicatiilor casnice (gospodarii, ateliere mici, servicii de transport auto etc.).

Toate modelele PATON® MMA au un modul de protectie impotriva tensiunii de alimentare incorecte
(supratensiuni sau caderi de tensiune). Datorita frecventei crescute de ordinul kHz a tensiunii la intrarea
transformatorului redresor al aparatelor de sudura, greutatea si dimensiunile totale ale transformatorului
sunt reduse semnificativ in comparatie cu alte aparate de sudura cu caracteristici de iesire similare.

o1

o

Avantajele de baza ale aparatului de sudura PATON® sunt urmdtoarele:

In plus fatd de protectia impotriva supratensiunilor, aparatul este echipat cu un sistem de stabilizare
pentru variatii mari de tensiune de lunga durata in reteaua de alimentare de la 170 V 1a 260 V. Cu
toate acestea, tensiunea minima de 170 V permite sudarea cu un electrod cu un diametru de cel mult
@3 mm.

Aparatul de sudura este dimensionata pentru a functiona cu un sistem standard de alimentare cu
energie electrica. Datorita coeficientului de eficientd mai mare al unitatii de sudare, puterea consumata
de unitate este redusa cu 50% in comparatie cu alte aprate de sudura similare.

Aparatul de sudura este usor de utilizat datoritad factorului de sarcind de functionare optima in timpul
functionarii aparatului la curentul nominal. Datorita acestui fapt, este posibilad efectuarea
confortabila a lucrarilor de sudare folosind electrozi de sudura de 3 mm la curentul nominal.
Fiabilitate sporitd al apartului in mediul de productie prafuit.

Toate componentele electronice ale masinii sunt impregnate cu doua straturi de lac de inalta
calitate, ceea ce asigura fiabilitatea produsului pe intreaga durata de viata;

Posibilitatea de reglarea lina a curentului de arc;

Stabilitate imbunatatitd a arcului de sudura.
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1.1. PARAMETRII APARATULUI
PARAMETRI VDI 160 ECO | VDI 200 ECO | VDI 250 ECO
Tensiune nominala 50/60 Hz, V 230 230 230
Curentul nominal de alimentare, A 20 25 32
Curent nominal de sudura, A 160 200 250
Curentul maxim de functionare, A 190 240 300
Durata activi 40% la 160A 40% la 200A 40% la 250A

100% la 101A 100% la 126A 100% la 158A

Domeniul de tensiune de alimentare, V 170 - 260 170 - 260 170 - 260
Domeniul de control al curentului de sudare, A 20 - 160 25 —-200 32 - 250
Functia "Hot-Start" Automat
Functia "Arc-Force" Automat
Functia "Anti-Stick" Automat
Tensiunea mers in gol, V pana la 80 pana la 80 pana la 80
Tensiunea de pornire a arcului de sudura, V 110 110 110
Puterea nominald consumata, kVA 4.4 55 7.0
Puterea maxima consumati, kVA 55 6,9 8,8
Factor de eficientd, % 90 90 90
Racire Fortat
Temperatura de functionare -25 ... +45°C -25 ... +45°C -25 ... +45°C

Dimensiuni de gabarit (lungime, latime,
indltime), mm

245 x 100 x 200

270 x 100 x 200

270 x 110 x 200

Greutate, kg

3.75

3.95

4.3

Clasa de protectie*

P21

P21

P21

* Carcasa metalica a aparatelor din seria ECO, asigurd o protectie impotriva patrunderii obiectelor mai mari
de 12,5 mm in diametru, iar picaturile de ploaie cazute vertical pe aparat nu impiedica functionarea acestuia.

Lungimea recomandata a cablurilor de sudura este indicata mai jos:

. Sectiunea )
Model aparat Lungimea transversali a cablului, Denumirea
cablului, m mm2 cablului

1...4 8 KG 1x8

VDI 160 ECO 2...5 10 KG 1x10
3..8 16 KG 1x16

1...4 10 KG1x10

VDI 200 ECO 2...6,5 16 KG 1x16
3...10 25 KG 1x25

1...5 16 KG 1x16

VDI 250 ECO 2...8 25 KG 1x25
3...11 35 KG 1x35
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1.1. COMENZI S1 CONECTORI

|
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1 - Buton pentru reglarea lind a curentului de arc;

2 - Indicator de stare:
a) Se aprinde continuu in verde atunci cand unitatea de sudura se afla in modul de functionare;
b) Palpaie alternativ verde si galben cand tensiunea de alimentare este insuficienta pentru

pornirea arcului electric;

¢) Se aprinde continuu in galben atunci cand aparatul de sudura este supraincalzit;
d) Nu se aprinde atunci cand tensiunea de alimentare nu este disponibila;

A - Mufa "+" de tip baioneta:
pentru conectarea cablului electrodului (sau a cablului de masa, in unele cazuri cand se utilizeaza
electrozi speciali pentru sudare) pentru sudarea manuala cu arc electric (MMA);

B - Mufa "-" de tip baioneta:
pentru conectarea cablului de masa (sau a cablului electrodului, in unele cazuri cand se utilizeaza
electrozi speciali pentru sudare) pentru sudarea manuala cu arc electric (MMA).

3 - Intrerupitorul de retea pentru pornirea si oprirea aparatului de sudura (butonul este fara indicator
luminos; culoarea butonului este doar decorativa).

2. PUNEREA iN FUNCTIUNE

ATENTIE!!! Cititi capitolul 11, " indicatii de siguranta ", Tnainte de a pune n
functiune aparatul de sudura.

2.1 UTILIZARE CONFORM DESTINATIEI

Aparatul de sudura este conceput exclusiv pentru sudarea manuala cu arc electric cu electrod de tip
stick.

O alta utilizare a aparatului este considerata nejustificata. Producatorul nu este responsabil pentru
daunele cauzate de utilizarea nejustificata a apratului.

Utilizarea conform destinatiei a aparatului implica respectarea instructiunilor din acest manual de
utilizare.

ATENTIE!!! Nu folositi aparatul de sudura pentru a dezgheta tevile.

2.2 CERINTE PENTRU INSTALARE
Aparatul de sudura este protejat impotriva patrunderii obiectelor solide straine cu un diametru mai mare
de 12,5 mm.

Aparatul de sudura poate fi amplasat si utilizat in aer liber. Partile electrice interne ale aparatului sunt
protejate impotriva impactului direct cu umiditatea, dar nu si impotriva picaturilor de condens.

ATENTIE! : Cand aparatul este oprit si se raceste dupa functionare in

sezonul rece, se formeaza condens 1n interiorul acestuia, asa ca nu porniti din
nou aparatul in mai putin de 3...4 ore!!!!
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Din acest motiv, nu opriti aparatul de sudura daca se preconizeaza ca acesta va fi pornit in cel mult 4
ore de la oprire.

Prin urmare, nu opriti aparatul in sezonul rece, daca urmeaza sa il porniti in decurs de 4 ore.

Aparatul trebuie amplasat astfel incat sa asigure intrarea si iesirea libera a aerului de racire prin
orificiile de aerisire de pe panourile din fatd si din spate. Aveti grija ca praful metalic (de exemplu, in
timpul slefuirii cu polizor) sd nu fie atras direct Tn aparat de catre ventilatorul de racire.

ATENTIE!!! Aparatul poate fi deteriorat din cauza unei caderi de la
inaltime. Asadar, asezati-1 pe o suprafata solida stabila.

2.3 ALIMENTARE CU ENERGIE ELECTRICA

Aparatul de sudura de seria MINI este proiectat pentru o tensiune de alimentare de intrare de 230 V (-
26% ..... +13%).

ATENTIE!!! In cazul unor fluctuatii de tensiune in reteaua de alimentare,
tensiunea poate creste peste valoarea de functionare de 270 V. In cazul in care
se produce o astfel de situatie si sursa se defecteaza, toate obligatiile de
garantie ale producatorului sunt anulate.

Priza de alimentare cu energie electrica, suprafetele sectiunilor transversale ale cablurilor de alimentare
si sigurantele circuitului de alimentare cu energie electrica trebuie selectate tindnd cont de caracteristicile
tehnice ale aparatului de sudura.

2.4 CONECTARE FISEI DE ALIMENTARE LA RETEAUA ELECTRICA

ATENTIE!!! Priza de retea trebuie sa corespunda tensiunii de alimentare si
consumului de curent al aparatului de suduri (a se vedea datele tehnice). In
conformitate cu practicile de siguranta, utilizati prize cu impamantare
garantata!!!

3. SUDAREA CU ELECTROZI TIP STICK (MMA)

3.1. PREGATIREA APARATULUI DE SUDURA MMA:

- introduceti cablul electrodului in mufa A "+";

- introduceti cablul "masa" in mufa B "-";

- conectati cablul "masa" la piesa de lucru;

- conectati fisa de alimentare la reteaua electrica;

- setati intrerupatorul de retea 3 de pe panoul din spate in pozitia "I" — Pornire.

- aparatul este gata de functionare
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SUPORT DE ELECTROD

CLEMA DE MASA

- — LS

PIESA DE LUCRU

ATENTIE!!! Odata ce intrerupatorul de retea 3 este pozitionat in pozitia "I",
electrodul va fi sub tensiune. Nu atingeti cu electrodul obiecte conductoare sau
legate la pdmant, cum ar fi, de exemplu, carcasa masinii de sudura etc.

3.2. FUNCTIA HOT START - de pornire la cald

Avantajele asigurate de functia de aprindere a arcului electric cu curent crescut sunt urmatoarele:
- aprindere imbunatatita chiar si atunci cand se utilizeaza electrozi cu proprietati de aprindere proaste;
- 0 mai bund penetrare a materialului de baza in timpul initierii arcului si, in consecinta, mai putine
penetrari slabe;
- prevenirea incluziunilor de zgura.

Rezultatul este obtinut din faptul ca in momentul izbirii arcului electric, curentul de arc creste cu 33% din
valoarea curentului de arc setat pentru o perioada scurtd de timp (Figura 1).

Exemplu:

- sudare cu un electrod cu diametrul de @3 mm;

- valoarea curentului de arc, care este setata cu ajutorul controlerului, este de 90 A;
- curentul de pornire la cald este de 90 A + 33% = 120 A.

LA i

120A 4

QA 1T— —

T T L
03 06 0.9 t (S)

Figura 1. Pornirea arcului electric cu curent crescut HOT-START
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3.3. FUNCTIA ARC FORCE - de arc fortat

Avantajele asigurate de functia de arc fortat la tensiune de sudare redusa sunt urmatoarele:
- stabilitate sporitd a sudarii cu arc scurt;
- un transfer mai bun al picaturilor de metal in baia de sudura;
- 0 mai buna aprindere a arcului;
- risc redus de lipire a electrodului.

Rezultatul se obtine prin faptul ca atunci cand tensiunea arcului este mai mica decat tensiunea minima
necesara pentru un arc stabil, curentul de sudare creste cu 30 % fatd de curentul setat (Figura 2).

Uiv) |
Uoc -
Uw
Umin
T T } —
50 100 130 LA

Figura 2. Arcul fortat la o tensiune de sudare redusa ARC-FORCE

3.4. FUNCTIA ANTI-STICK - anti aderenta

Tn timpul aprinderii initiale a arcului electric, electrodul se poate lipi de piesa de lucru, ceea ce duce
mai intai la supraincélzire si, in cele din urma, la deteriorarea electrodului.

Daca electrodul s-a lipit de piesa de lucru, aparatul reduce curentul de arc in limita a 0,6. 0,8 s.
Aceastd functie ajuta operatorul de sudura sa separe (detaseze) electrodul de la piesa de lucru, fara riscul
de a se arde la ochi in cazul atingerii accidentale a arcului electric. Odata ce electrodul este detasat de
piesa de lucru, procesul de sudare poate fi reluat cu usurinta.

4. IGRIJIRE SI INTRETINERE TEHNICA

ATENTIE!!! Inainte de intretinere, opriti aparatul de sudura si deconectati
cablul de alimentare de la reteaua electricd. Asteptati aproximativ 5 minute pana
la disparitia sarcinilor statice din circuitele electrice ale unitdtii, apoi efectuati
operatiunile de intretinere. Dupa finalizarea lucrarilor cu aparatul de sudura,
afisati pe aparat o placutd cu un text de avertizare care interzice pornirea
aparatului.
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Pentru a asigura functionarea aparatului de sudura pentru o duratd indelungata, este necesar sa se
respecte urmatoarele reguli:

1. Periodic, la intervale de timp specificate, verificati daca sunt indeplinite cerintele de
siguranta in functionarea aparatului de sudura (a se vedea paragraful 11, "Instructiunii de
siguranta").

2. Laintervale de jumadtate de an, in cazul In care aparatul este exploatat intensiv, curatati aparatul
de sudura cu aer comprimat uscat.

3. Atunci cand utilizati aparatul de sudura intr-un mediu cu un continut excesiv de praf, curatati
manual canalele si orificiile sistemului racire.

ATENTIE! Purjarea aparatului de sudura cu aer comprimat de la o distanta
micd poate duce la deteriorarea elementelor electronice ale aparatului.

5. FUNCTIONAREA CU UN GENERATOR ELECTRIC

Aparatul de sudura poate functiona cu alimentare de la un generator electric daca sunt indeplinite
urmatoarele conditii:

_ _ Put P
Diametrul electrodului Curentul setat (A) ttere minima
a generatorului (kVA)
(mm)

D2 Max. 80 2.6

@3 Max. 120 4.1

@4 Max. 160 55

D5 Max. 200 6.9

@ 5 refractar 250A 8.8

ATENTIE!!! Tensiunea de iesire a generatorului electric trebuie sa fie
cuprinsd in intervalul 170 - 260 V. Producatorul sugereaza utilizarea unui grup

electrogen cu sistem AVR responsabil cu stabilizarea tensiunii.

6. REGULI DE DEPOZITARE

Un aparat conservat si ambalat se depoziteaza in conditii de depozitare 4, conform GOST 15150-
69, timp de 5 ani.
Aparatul de sudura trebuie depozitat intr-o incapere uscatd si inchisa, la o temperaturd ambiantd nu mai
mici de 5 °C. In incipere nu trebuie sa fie prezenti vapori de acizi si alte substante chimic active.

7. TRANSPORT

Un aparat ambalat poate fi transportat prin orice mijloc de transport care 11 asigurd integritatea,
respectand toate regulile de transport stabilite pentru acest tip de transport.
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8. SPECIFICATII TEHNICE

ATENTIE!!! Tn cazul in care un aparat este proiectat pentru o tensiune de
alimentare speciala, specificatiile tehnice ale acesteia sunt furnizate pe
placuta de identificare de pe panoul frontal sau din spate. In acest caz, fisa
de alimentare si cablul de alimentare trebuie selectate in functie de
tensiunea utilizata.

PARAMETRI VDI 160 ECO | VDI 200 ECO | VDI 250 ECO
Tensiunea nominala de alimentare 50/60 Hz, V ~230 ~230 ~230
Gama de tensiune de alimentare 170 - 260 170 - 260 170 - 260
Coeficientul de eficienta (Ia 200A), %. 90 90 90
Domeniul de reglare a curentului de arc, A 20 - 160 25 —-200 32-250
Curentul de arc la:
5 min / 40%, durata activa 160 A 200 A 250 A
5 min / 100%, durata activa 101 A 126 A 158A
IPuterea maxima consumata, kVA 55 6,9 8,8
Tensiunea normala de functionare:
- procesul de sudare cu arc electric MMA, V 20,4 -26V 204-265V | 204-270V

9. SETUL DE LIVRARE

1. Aparat de sudura cu cablu de alimentare de 3 m lungime - 1 buc;
2. Cablul de sudura de 3 m lungime cu suport de electrod - 1 buc;
3. Cablul de sudurd de 3 m lungime cu clema de masa - 1 buc;
4. Cureaua de purtare pe umar - 1 buc;
5. Cutie plastic "PATON®" - 1 buc;
6. Manual de utilizare -1 buc.
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10. REPARATII

DEFECTIUNE

CAUZA

CORECTIE

Nu este curent de arc
intrerupatorul de retea este
pornit, dar indicatorul de
stare nu este aprins.

Cablul de alimentare este
intrerupt.

Verificati starea cablului de alimentare

Tensiunea retelei de
alimentare este mai mica de
165 V.

Deconectati aparatul si conectati-l 1a 0
sursa electrica cu tensiune de
alimentare adecvata.

Tensiunea de alimentare de
la retea depaseste limita
admisa de 260 V.

Deconectati aparatul si conectati-l 1a 0
sursa electrica cu tensiune de
alimentare adecvata.

Sursa de alimentare interna
defecta.

Contactati unitatea de service.

Nu este curent de arc
intrerupétorul de retea este
pornit, indicatorul de stare se
aprinde in verde.

Cablurile de sudura nu sunt
conectate

Verificati conexiunea
fiselor la aparat.

Clema de masa nu este
conectatd corespunzator
la piesa de prelucrat

Conectati in mod corespunzator
clema de masa la piesa de lucru

Nu este curent de arc
intrerupatorul de retea este
pornit, indicatorul de stare se
aprinde in galben

Aparatul s-a incalzit peste
limita admisa, senzorul de
temperatura s-a declansat.

Asteptati pana cand aparatul se
raceste, apoi se va porni din nou
in mod automat.

Alimentarea insuficienta cu
aer de racire

Asigurati o alimentare suficientd cu
aer de racire.

Senzorul de temperatura este
defect.

Contactati unitatea de service.

Aprindere rea in timpul
sudarii cu electrod tip
stick, indicatorul de stare
clipeste in verde pentru
perioade scurte de timp

Tensiunea retelei de
alimentare la

inceputul incarcarii este
n apropierea minimului
valorii admise de 165 V

In cazul in care este imposibild
marirea sectiunii transversale a
cablurilor de alimentare, incercati sa
reduceti valoarea curentului setat,
pana cand aceasta va permite
lovirea arcului. Apoi folositi un
electrod corespunzator curentului
setat.

in timpul sudirii are loc o
stingere ocazionala a
arcului electric

Tensiunea de ardere a arcului
este prea mare pentru
electrodul utilizat.

Daca este posibil, utilizati alti
electrozi sau un alt aparat de sudura
proiectat pentru o putere mai mare.

Electrodul tip stickse
lipeste de piesa de lucru

Valoarea curentului de arc
este prea mica.

Setati curentul de arc la o valoare mai
mare.

Calitate proasta a sudarii
(stropire intensa)

Polaritate incorecta a
electrodului.

Schimbati polaritatea electrodului
(in conformitate cu datele
producatorului de electrozi).

Contact slab cu masa.

Conectati borna de masa cat mai
aproape de zona de sudare.
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11. INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA
DISPOZITII GENERALE

Acest aparat poate fi utilizat numai in scopurile pentru care a fost proiectat. Acest aparat este destinat
utilizarii de catre persoane cu calificarile necesare. Instalarea, intretinerea si repararea aparatului este
responsabilitatea personalului calificat. Va rugam sa cititi cu atentie acest manual 1nainte de a instala si
utiliza acest produs. Nerespectarea instructiunilor din acest manual poate duce la vatamari corporale
grave, deces si deteriorarea aparatului insusi. Instalarea, intretinerea si utilizarea incorecta care au ca
rezultat deteriorarea aparatului - producatorul nu este responsabil.

INSTRUCTIUNI

Inainte de a utiliza acest produs, va rugiam sa cititi acest manual si sa utilizati
instructiunile din prezentul manual. Acest manual de de utilizare este un
element de baza al aparatului.

RESPONSABILITATILE UTILIZATORULUI: Utilizatorul este de acord si
permitd accesul numai persoanelor care: au fost familiarizate cu regulile de
sigurantd de bazd, au fost instruite in utilizarea aparatului de sudurd si au
calificari corespunzatoare. Acestea sunt familiarizate cu

cu capitolul "Instructiuni de siguranta" si cu recomanddrile de precautie din
acest manual.

ATENTIONARI

5

SOCURILE ELECTRICE POT UCIDE: Dispozitivele de sudurd produc
inalta tensiune. In timp ce aparatul este conectat la sursa de alimentare, nu este
permisd atingerea manerului de sudura si a piesei de lucru. Toate aceste
elemente formeaza un circuit de curent de sudura si pot provoca socuri
electrice, asa ca evitati sa le atingeti cu mainile goale si cu imbracaminte de
protectie umeda sau deterioratd. Imbricamintea de protectie nu trebuie sa
limiteze miscarile. Dacd este posibil, aceasta nu trebuie sa fie confectionata
din materiale sintetice. Electrocutarea poate fi fatala !!!

(,/J'G
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RAZELE ARCULUI POT ARDE: Nu este permisd observarea directa a
arcului de sudura cu ochii descoperiti.

Arcul si scanteile pot provoca arsuri ale pielii sau fldcari, asa cd purtati
intotdeauna o masca de protectie dotatd cu un filtru intunecat (ochelarii
trebuie sa fie echipati cu un filtru de sticla de grad DIN 9 10)

Orice persoand neautorizata care se afld in apropierea locului
dumneavoastra de munca trebuie sa isi protejeze ochii cu ochelari de
protectie speciali sau cu ochelari de protectie neinflamabili, care absorb
radiatiile.

1

VAPORILE SI GAZELE POT FI PERICULOASE: Fumul si gazele nocive
rezultate trebuie indepartate din zona de lucru cu ajutorul unui echipament
specializat, nu acoperiti orificiile de ventilatie. Sudarea trebuie efectuata in
zone bine ventilate, iar vaporii de sudura sunt daunatori pentru sandtate - in
special atunci cand se sudeaza materiale precum plumbul, mercurul, cadmiul,
zincul, beriliul, otelul galvanizat sau inoxidabil. Asigurati un flux suficient de
aer proaspat in incapere. Nu permiteti vaporilor de solvent sd patrunda in zona
arcului de sudura.
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POLUL ELECTROMAGNETIC POATE FI PERICULOS:

Prin inducerea unui curent de 1naltad tensiune, cAmpul electromagnetic care
circuld prin firele de sudura poate avea un efect negativ asupra performantei
dispozitivelor electrice, cum ar fi cardio-stimulatorul. Persoanele care poarta
astfel de echipamente trebuie sa consulte un medic Tnainte de a intra in zona in
care se efectueaza lucrari de sudura. Furtunele de sudura trebuie sa fie dispuse
in paralel, cat mai aproape unul de celalalt.

SCANTEIA ELECTRICA POATE PROVOCA INCENDII SAU EXPLOZII:
Articolele inflamabile trebuie indepartate de la locul de munca. Nu efectuati
lucrari de sudura pe recipiente care contin gaze, combustibili, produse
petroliere sau alte materiale inflamabile. Exista un risc de explozie a
reziduurilor acestor produse. Atunci cand se efectueaza lucrari de sudura in
locuri cu potential exploziv sau cu risc de incendiu, trebuie respectate reguli
speciale care respectd standardele nationale si internationale. Echipamentul de
stingere a incendiilor, cum ar fi: (stingatoare de incendiu cu pulbere sau cu
zapada, paturi de incendiu) trebuie sa fie amplasate in apropierea postului de
lucru, intr-un un loc vizibil si usor accesibil.

BUTELIA POATE EXPLODA: Folositi numai butelii aprobate si
regulatoare de presiune care functioneaza corect. Butelia trebuie
transportata si pozitionata vertical. Protejati butelia de caldura, rasturnare
si deteriorari mecanice.

MATERIALELE SUDATE POT ARDE: in niciun caz nu trebuie si atingeti
partile sudate cu mainile goale. Purtati intotdeauna manusi de protectie atunci
cand folositi apratul. Arcul electric si scanteile care se produc in timpul arderii
pot provoca arsuri ale pielii. Purtati manusi si clesti de protectie atunci cand
atingeti sau miscati elementul sudat.

SURSE DE ENERGIE ELECTRICA: Este interzis sa lucrati cu fire de
sudurd deteriorate sau pe substraturi umede. Cablurile de sudura trebuie sa

fie rezistente, nedeteriorate si izolate. Conexiunile slabite si cablurile
deteriorate trebuie inlocuite imediat. Nu transportati aparatul tragandu-I de
cablul de alimentare sau de firele electrice. Nu efectuati nicio lucrare de
intretinere pe aparat.

Este interzisd indepartarea capacului exterior al apratului n timp ce acesta este
conectat la retea si utilizarea aparatului cu capacul scos.

Z.gomotul asociat sudarii poate fi diunitor: Arcul de sudurad format in timpul
sudarii poate emite sunete mai mari de 85dB timp de - 8 ore de lucru. Sudorii
care utilizeaza aparatul sunt obligati sd poarte in timpul lucrului protectori
auditivi. Angajatorul este obligat sa efectueze cercetari si masuratori ale
factorilor nocivi pentru sanatate.

DECIZIE DE CONFORMITATE: Acest dispozitiv indeplineste
recomandarea Comitetului European CE.

MARCA DE SIGURANTA: Acest dispozitiv este potrivit pentru alimentarea
de la retea, pentru lucrari de sudura intr-un mediu cu un standard mai ridicat
de soc electric. Se recomanda ca circuitul de alimentare sa fie prevazut cu o
protectie separata impotriva amortizorului de socuri.

14| P a g e PATON® VDI SERIES ECO DC MMA



12. SCHEMA ELECTRICA A APARATULUI
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13. CONDITII DE GARANTIE
Firma producétoare de echipamente de sudura numita dupa E. O. Paton garanteazi buna

functionare a aparatelor de sudura, cu conditia ca utilizatorul sa respecte conditiile de functionare,
depozitare si transport.

ATENTIE!!! Nu se asigura service gratuit in garantie daca aparatul de sudura
este deteriorat mecanic!

Perioada de garantie de baza pentru aparatele de sudura invertor din seria MINI este de 3 ani.
Perioada de garantie de baza este calculata de la data vanzarii echipamentului catre cumparatorul
final.

In timpul perioadei de garantie de baza, vanzatorul este obligat si ofere gratuit proprietarului aparatului
de sudurda PATON® urmatoarele servicii:

1. Efectueaza diagnosticarea si stableste cauza defectiunii;;

2. Furnizeaza subansamblele si elementele necesare pentru efectuarea reparatiei;

3. Efectueaza lucrari de inlocuire a elementelor si a pieselor componente defecte;

4. Testeaza dispozitivul reparat.

Obligatiile de garantie de bazd nu se aplici echipamentelor cu:

1. deteriorari mecanice care afecteaza operatibilitatea aparatului (deformarea cadrului si a carcaseli
ca urmare a caderii de la inaltime sau a caderii unor obiecte grele pe echipament, caderea
butoanelor si a prizelor de conactare)

2. urme de coroziune care au cauzat starea de defectiune,

defectiuni din cauza excesului de umiditate, care a afectat elementele electronice si de alimentare

4. defectiuni din cauza acumularii de praf conductiv (praf de carbune, aschii metalice etc.) in
interiorul aparatului,

5. incercari din partea utilizatorului sd repare unitatile aparatului si/sau sa inlocuiasca elementele
electronice ale acestuia,

w

in functie de conditiile de functionare, se recomanda curitarea elementelor si unitatilor interne ale
acestui echipament cu aer comprimat o dati la sase luni, pentru a preveni defectarea masinii. Inainte de
a curata masina, indepartati capacul de protectie. Curatarea se efectueaza cu atentie, cu furtunul
compresorului tinut suficient de departe de masind pentru a nu deteriora lipirea elementelor electronice
si a pieselor mecanice.

De asemenea, garantia de baza nu se aplica elementelor externe defecte ale echipamentului care sunt
expuse la contact fizic si la consumabilele aferente. Revendicarile pentru urmatoarele elemente sunt
acceptate n termen de cel mult doua saptamani de la data vanzarii:

- Butonul ON si OFF,

- butoane de reglare a parametrilor de sudare,

- prize pentru conectarea cablurilor si furtunurilor,

- sloturi de control,

- cablul de alimentare si fisa cablului de alimentare,

- maner de transport, curea de umar, geanta, cutie,

- suportul de electrod, borna de impamantare, cablurile si furtunurile de sudura.

Furnizorul 1si pastreaza dreptul de a refuza sa efectueze reparatii in garantie sau de a stabili ziua de
incepere a obligatiilor de garantie la luna si anul de fabricatie a echipamentului (acestea pot fi
determinate din numarul de serie):

- in cazul in care proprietarul a pierdut fisa tehnica;

- in cazul in care vanzatorul nu a completat fisa de date sau a completat-0 incorect atunci cand a
vandut echipamentul,
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ATENTIE!!! Perioada de garantie se prelungeste pana la data repararii
echipamentului la un centru de service autorizat.

14. DESEURI DE ECHIPAMENTE ELECTRICE SI ELECTRONICE

Nu aruncati echipamentul electric impreuni cu deseurile obisnuite! In )
conformitate cu Directiva europeana 2012/19/CE privind deseurile de
echipamente electrice si electronice (DEEE) si cu punerea in aplicare
a acesteia in conformitate cu legislatia nationald, echipamentele
electrice care au ajuns la sfarsitul duratei de viata trebuie colectate
separat si returnate la o instalatie de reciclare compatibild cu mediul
inconjurator. In calitate de proprietar al echipamentului, ar trebui sa
obtineti informatii despre sistemele de colectare aprobate de la
reprezentantul nostru local. Prin aplicarea acestei directive europene,
veti proteja mediul si sdnatatea umana! g J

IMPORTATOR / DISTRIBUITOR AUTORIZAT

SC Weldmaster SRL
Str Spicului Nr 2

Targu Mures, Mures
Email: webrunnersri@gmail.com

Telefon:0744387111

Toate drepturile rezervate. Acest document este protejat prin drepturi de autor. Este interzisa copierea sau distribuirea
Manualului utilizatorului in intregime sau in fragmente fard permisiunea \Weldmaster SRL.
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https://www.weldmaster.ro/contact
tel:0744387111

13. CERTIFICAT DE LIVRARE

Aparat de sudura invertor "PATON® VDI MINI"

Numarul de serie MINI este conform cu standardele armonizate si este
aprobat pentru utilizare.

Data vanzarii:" ” 20

Stampila aici (semnatura vanzatorului)
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14. CARD DE GARANTIE

Data raportarii defectiunii:  .......... [oiinann, /120.......
Data reparatiei: =~ ... Lo /20.......
(Semnatura) (Semnatura)

DEFECTIUNILE DETECTATE SI CAUZA STARII DE DEFECTIUNE:

Tel. Asistenta tehnica: 0744387111
Adresa centrului de service: Str Spicului Nr 2, Targu Mures, Jud. Mures

Data raportarii defectiunii:  .......... L, /20.......
Data reparatiei: @~ ... Lo, 120.......
(Semnatura) (Semnatura)

DEFECTIUNILE DETECTATE SI CAUZA STARII DE DEFECTIUNE:

Adresa centrului de service: Str Spicului Nr 2, Targu Mures, Jud. Mures
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Data raportarii defectiunii:  .......... Lo /20.......

Data reparatiei: @~ ... [oiinann, /120.......

(Semnatura) (Semnatura)

DEFECTIUNILE DETECTATE SI CAUZA STARII DE DEFECTIUNE:

Tel. Asistenta tehnica: 0744387111
Adresa centrului de service: Str Spicului Nr 2, Targu Mures, Jud. Mures

Data raportarii defectiunii:  ........... [ooiiiaan. 120.......
Data reparatiei: @~ ... L, /20.......
(Semnatura) (Semnatura)

DEFECTIUNILE DETECTATE SI CAUZA STARII DE DEFECTIUNE:

Tel. Asistenta tehnica: 0744387111
Adresa centrului de service: Str Spicului Nr 2, Targu Mures, Jud. Mures
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Data raportarii defectiunii:  .......... Lo, 120.......

Data reparatiei: @~ ... [oiinann, /120.......

(Semnatura) (Semnatura)

DEFECTIUNILE DETECTATE SI CAUZA STARII DE DEFECTIUNE:

Tel. Asistenta tehnica: 0744387111
Adresa centrului de service: Str Spicului Nr 2, Targu Mures, Jud. Mures

Data raportarii defectiunii:  ........... [ooiiiaan. 120.......
Data reparatiei: @~ ... L, /20.......
(Semnatura) (Semnatura)

DEFECTIUNILE DETECTATE SI CAUZA STARII DE DEFECTIUNE:

Tel. Asistenta tehnica: 0744387111
Adresa centrului de service: Str Spicului Nr 2, Targu Mures, Jud. Mures
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